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SOUDABOND 677

Soudabond 677 je vysoce kvalitni pruzné, neutralni, jednoslozkové lepidlo a tmel na bazi SMX polymeru s velmi

rychlym vytvrzovanim a extrémné rychlym nardstem pevnosti lepeného spoje.

Technicka data:

Baze SMX polymer
Konzistence pasta

Systém vytvrzovani vlhkostni
Tvorba slupky* (23°C/50% r.v.) cca 5 min.
Tvrdost** 65 + 5 Shore A
Hustota** 1,52 g/ml
Tvarova pamét’ (ISO 7389)** > 75%
Maximalni povolena deformace (ISO 11600) + 20%

Modul pruznosti 100% (ISO 37)** 3,00 N/mm?
Max. prodlouzeni pred pretrzenim (ISO 37)** 200%
Maximalni tahové namahani (ISO 37)** 3,80 N/mm?
Uprava polohy lepenych éasti do cca 5 min.
Teplotni odolnost** -40°C az +90°C

* Hodnoty se mohou li$it v zavislosti na okolnich podminkéach jako je teplota, vihkost a typ podkladu. ** Plati pro pIné vytvrzeny produkt.

Charakteristika:

= zajiStuje extrémné rychly nastup pevnosti spoje

= lepidlo na bazi SMX polymeru s vysokou pevnosti spoje

= vyborna adheze a vysoka lepivost na témér vSechny materialy
véetné mirné vihkych podkladi

= po vytvrzeni trvale pruzné

= pretiratelné vodou feditelnymi barvami

= barevné stalé, odolny povétrnostnim vlivim a UV zafeni

Priklady pouziti:

= lepeni a tmeleni spojl ve stavebnictvi a strojirenstvi

= pruzné lepeni paneld, profild a jinych dilG na vétSinu béznych
stavebnich podkladu

= elastické strukturalni lepeni prdmyslovych konstrukci

= lepeni spojl pfi vyrobé autobusu, nastaveb, karavand apod.

Provedeni:
Barva: bila
Baleni: hlinikova stfeva 600 ml

Skladovatelnost:
12 mésicl od data vyroby v neotevieném plivodnim obalu pfi
teplotach +5°C az +25°C.

Chemicka odolnost:

Dobré: voda, alifaticka rozpoustédla, mineralni oleje, mazadla
(vazelina), zfedéné anorganické kyseliny a zasady

Spatné: aromaticka rozpoustédla, koncentrované kyseliny,
chlorované uhlovodiky

Podklady:

Vhodné povrchy: vSechny bézné stavebni podklady jako dfevo,
hlinik, plasty véetné PVC, pfirodni kdmen apod.

Prilnavost ovérena na: kovy: ocel, AIMgSil, galvanicky pokovena
ocel, AICuMg1, zarové galvanizovana ocel, AIMg3 a ocel ST1403,
plasty: polystyren, polykarbonat (Makrolon®), PVC, ABS,
polyamid, PMMA, epoxidové a polyesterové laminaty.

P¥i vyrobé a zpracovani kovi a plastl jsou velmi €asto pouzivany
separatory, které musi byt pfed lepenim odstranény. Pro optimaini
pripravu povrchu doporu€ujeme pouzit Soudal Surface Activator.
Upozornéni: Pii lepeni polykarbonat (Makrolon®, Lexan®) mtze
dojit v dusledku namahani lepeného spoje ke vzniku prasklin a
trhlin v podkladu. Pro tyto aplikace pouzijte Silirub PC.

Nema pfilnavost na PE, PP a PTFE (Teflon®), silikon a bitumen.

Doporucujeme vzdy provést predbézny test pfilnavosti.

Pracovni postup:

Nanaseni: aplika¢ni pistoli na jeden z povrch( v pruzich nebo
bodech (cca kazdych 15 cm) a vzdy do roht a kouttl. Casti ihned
spojte a pfitlacte, nebo poklepejte gumovou pali¢kou. Po cca 20
min. mUzete s lepenymi dily manipulovat, zatizit je Ize po 3 hod.
Pracovni teplota: +5°C az +35°C (lepidlo i podklad)

Cisténi: nevytvrzené lepidlo Acetonem nebo Fedidlem (White Spirit)
Po vytvrzeni mechanicky a Soudal Odstranovac silikonu

Uprava povrchu: Soudal vyhlazovaé povrchu tmelt

Opravy: stejnym materialem

Bezpecnost:
Dodrzujte bézné podminky hygieny a bezpec€nosti prace. DalSi
pokyny viz. obal vyrobku a bezpecnostni list.

Poznamky:

= Soudabond 677 muze byt pretiran vodou feditelnymi barvami,
ale vzhledem k Sirokému spektru vyrabénych barev a lakd,
doporucéujeme vzdy provést test kompatibility s natérem

u alkydovych barev mGze byt prodlouzena doba schnuti natéru
Soudabond 677 nelze pouzit jako zasklivaci tmel

Soudabond 677 neni vhodny k lepeni akvarii

Soudabond 677 Ize pouzit pro lepeni pfirodniho kamene, ale
ne pro jeho sparovani

Klauzule na ochranu zivotniho prostredi

LEED certifikace: Soudabond 677 vyhovuje pozadavkim LEED.
Lepidla a tmely s nizkymi emisemi SCAQMD pravidlo 1168.

V souladu s USGBC LEED® 2009 Credit 4,1: nizkoemisnich
materiall - Lepidla a tésnici hmoty pokud jde o obsah VOC.

Odpovédnost:

Obsah tohoto technického listu je vysledkem nasich testl a
zkuSenosti. Ma obecnou povahu a neposkytuje zaruky pro
zamyslené pouziti. Je odpovédnosti uzivatele urcit svymi viastnimi
testy, zda je produkt vhodny pro danou aplikaci.

Poznamka: Tento technicky list nahrazuje viechny predchozi verze. Udaje obsaZené v tomto dokumentu jsou vysledkem nasich testd a nasich zkugenosti a byly uvedeny v dobré vite.
S ohledem na rozmanitost materialli i jejich povrchu a Sirokému spektru moznych aplikaci, které jsou mimo nasi kontrolu, nemGzeme pfijmout Zadnou odpovédnost za dosazené vysledky.
Vzhledem k tomu, Ze povaha a kvalita podkladu i podminky zpracovani jsou mimo nasi kontrolu, vydanim tohoto dokumentu nepfijimame Zadnou odpovédnost. V kazdém pripadé
doporucujeme vzdy provést pfedbézné testy. Soudal si vyhrazuje pravo upravovat produkty bez predchoziho upozornéni.
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